
第 1 页 共 9 页

东莞市慧越自动化设备科技有限公司

双缸全自动含浸机说明书
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一、人机界面操作指引

1、初始画面

延迟后自动进入主界面，按下屏幕的复位键复位。

1.1.在更换产品调试时，调整液体含浸深度时，可在手动状态下，使用油槽上升

以及下降，油槽位置数据可在主页面查看当前位置，并录入参数设置里。此步序

作为调机不可缺少的动作。

2、参数设定

2.1 在初始画面下，点开进入系统，进入如下界面。
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2.2 在此界面下，点开参数设置，可自动进入参数设置界面。

2.3 参数设置：一次真空（秒)：第一次开机抽真空时间

消泡时间(秒)：产品控泡的时候排气时间

消泡间隔(秒)：产品控泡的时候排气停顿间隔

消泡次数(次)：重复消泡时间和间隔的次数

含浸时间(秒)：产品在真空情况下含浸的时间

浸抽时间(秒)：在含浸的时候补充真空的时间

二次真空(秒)：产品滴干时抽的真空时间

滴干时间(秒)：产品在真空下滴干的时间

预浸高度(mm)：从预浸高度到浸油高度之间会做

消泡动作，可在接近产品时做消泡动作，从而减少解除产品时产生气泡。

浸油高度(mm)：覆盖需要浸泡产品的高度位置
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浸抽间隔(次)：在含浸时间内排气，补齐的间隔

浸排时间(秒)：在含浸的过程中，排气时间，可

让绝缘漆更渗透到产品内部。

2.4 此处设定好的参数可以直接退出并自动保存，参数的最上方

可设定参数号，并且为当前参数号命名。

3、配方管理

3.1 当需要进行配方管理时，按下 F1，配方后的两位数点亮，可输入

数值 0-25 进行配方储存，最多可储存 26 种配方。

4、手动操作

4.1 收到操作界面

4.2 当油槽不在 0位时，自动运行将无法启动，须进入手动，并触发原点

复位，当上方油槽位置到达 0位时，方可自动运行。

5、自动运行

5.1 自动运行步序界面如下：
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5.2 当在自动运行中如上升数值过大，马达将运行至上极限 100 时，则

自动运行下一步序，并且正常运行动作，如需停止，按停止按钮即可复位。

5.3 切换到自动界面后，按下启动按钮，启动过程开始，自动画面显示

当前的动作流程，及当前运行步骤。

5.4 自动过程中，显示当前的配方序号、配方名称、马达的设定位置和

当前位置，以及执行到每一步时的设定时间和当前计时，同时执行到的当前步的

名字也会闪烁。如果要跳过其中某一步，可以将该步的时间时间设置为 0即可。

自动过程结束后，蜂鸣器报警，同时左上方的窗口显示过程结束信息。蜂鸣器在

蜂鸣时间到达后自动关闭。

5.5 系统在任何情况下按下停止按钮，都会终止当前的操作，并且复

归所有动作，调整后可继续按启动运行。

二、基本运作流程
1． 接通三相主电源，打开面板电源开关，打开进气阀，自动开启含浸机盖，

人工放入含浸物料。
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2． 按启动，关闭含浸箱盖，关闭进气阀，打开抽气阀。在控制界面内设定好

所需参数。

3． 如需要观察缸体具体情况，可从视窗口观察。

4． 机器按设定程序自动运行，将无法进行手动操作。如需手动操作，请先停

止自动运行。

5． 自动运行程序：放入产品——盖合上——抽真空——马达升预浸高度——

消泡时间——消泡间隔——浸泡次数——马达升浸泡高度——浸泡时间—

—浸排时间——浸抽间隔——浸排间隔——排气——抽真空 2——滴干—

—排气 2——完成（报警）——开盖取出产品。（此为含浸工作的基本流程。）

四、主要调节功能
1、 在通电状态下，触摸屏面板上抽空定时器可设定抽真空的时间，一般设定

120秒即可达到使用要求。

2、 含浸时间可在触摸屏上设定，依据实际使用情况而定。

3、 抽空与含浸时间应根据产品之体积与要求而确定（如产品对含浸质量要求

较严格就增加抽真空时间提高真空度并增加含浸浸泡时间）。

4、 马达上升与马达下降的速度可在触摸屏上提前设定好。

5、 设定好参数后备用保存好即可。

五、维护保养与注意事项
1、 开机前确认电压正常，设备各部件正常。

2、 由于含浸物体内部许多小毛孔与间隙均会有空气介质，要想使产品性能

稳定、数据准确、无噪音、表面均匀光滑并完全固封，就必须用一种液
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态物质（绝缘油）填充这些毛孔与间隙，因此抽取这些间隙中的空气并

保证有较高的真空度才能让绝缘油顺利进入，以保证产品的含浸质量。

3、 必须每日检查油汪汪，泵在运转时油位不应低于油镜的 1/2，如低

于油镜的 1/2 标记处，则应该加油至油镜的 2/3 左右。

4、 新泵第一次工作满 100H 须换油。以后换油应根据工况而定。每

100-150 工作小时换一次油。如工作时间不足 500H，至少半年换一

次油。如有污染，则将更频繁的换油。换油时必须停泵并使进气口

通大气，此外泵体应该是热的。从放油塞处放油，当油停止流动时

旋上放油塞再次启动真空泵数秒，然后旋下放油塞将残留的油放

尽。旋紧放油塞，然后由加油口注入新油（废油应该按照环保法规

处置）

5、 真空泵用润滑油应符合 DIN51506VC 级要求。本机采用 CG68-100

专用真空泵油。本机注油量 0.5L（随机配油量为 1L）

6、 污染的筛检程式将造成电机输出功率的增加。当泵工作时在排气口

出现油雾时，必须调换排气筛检程序。拆下排气盖得排气筛检程式

弹簧，将排气筛检程式拿出更换。（安装新的排气筛检程式时应使

用新的密封圈）

7、 定期检查、清洁进气空滤（每工作 300H 更换）及进气法蔺。

8、 为了保证真空泵安全运转，应使用原厂配件和附件。当订购备件的

附件时请告之泵的型号与系类号

9、 定期清理真空箱体积液，防止积液凝固及腐蚀密封元件

10、 长期不用时清空真空箱体积液，防止积液凝固及腐蚀密封元件

11、 定期检查风扇罩壳。污染的风扇罩壳将使冷却空气量减少而导致真

空泵过热。



第 8 页 共 9 页

12、 及时清洁磨刮箱盖密封条与密封面上的杂物以保证密闭性能。排气阀或

含浸箱盖漏气时应检修合格后方可运行。

13、 真空机应在环境温度 5—40Cº范围内运转。环境温度较高时，油温升高，

粘度下降，饱和蒸汽压增大 ，会引起极限真空度下降，应加强通风散

热。环境温度较低时润滑不良泵芯易磨损。

14、 真空泵不适宜抽除对金属有腐蚀，对泵油起化学反应的，含有颗粒尘埃

的气体以及含氧过高有爆炸性的气体。

15、 接通电源后注意真空泵马达运转方向（以箭头方向为准，如方向不正确，

则对换马达三个接线头中任意两条接线）。

16、 保持面板清洁，非专业维修人员不要打开主电路盖板！主板夹层间不能

堆放任何杂物，严防漏电与短路。

17、 注意电机与机器外壳接地保证用电安全！

18、 触摸屏请保护好，随时保持清洁，不可使用锐器划伤或硬物碰压。未经

本公司授权，禁止其他人随意改动或拆卸机体内部电子电路系统（包括

拆装触摸屏、PLC、驱动器等等以及各部连线。）由于此类非正常操作

而引起的故障损坏均不在保修范围之类，且连带产生的安全事故责任由

贵司自行负责。

19、 免责事项

19.1由于客户使用不当，导致凡立水进入泵体二引发真空泵故障，

我司将不负免费维修之责；

19.2因真空泵缺少润滑油而导致真空泵故障，也不属于保险范围，

我司将不负免费维修之责；

19.3 日常维修保养及使用应严格按照说明书要求执行，如因不按
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照说明书要求而导致故障，也不属于保险范围，我司将不负免费维修之责。

全国服务热线：4000-121682


